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© Spreizdube! fur die Verankerung in konisch erweiterten Bohrloch 

Spreizdubel fur die Verankerung in konisch erweiterten 
Bohrlochern besitzen eine Spreizhulse mit einem aufspreiz- 
baren Spreizbereich, in den ein Spreizelement einfuhrbar ist. 
Urn eine stabile Verbindung zwischen Spreizbereich und 
geradem Schafttei! des Spreizdubels zu erhalten, wird ein 
Gewindebolzen in eine Gewindebohrung des Spreizdubels 
eingesetzt, wobei der Gewindebolzen den geraden Schaft- 
teil und den Spreizbereich mechanisch miteinander verbin- 
det. Der Gewindebolzen lafct sich stirnseitig gegen den Bohr- 
lochgrund weiterdrehen, so daS eine Axialverschiebung des 
Spreizdubels tm Bohrloch moglich ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Spreizdubel fur die Ver- 
ankerong in konisch erweiterten Bohrlochern gemaB 
derGattungdes Hauptanspruchs. 

Es sind metallische Spreizdiibe] bekannt, die auch als 
Einschlaganker bezeichnet werden konnen und fiir die 
formschlussige Befestigung in hinterschnittenen Bohrlo- 
chern eines Mauerwerks dienen. Derartige Spreizdubel 
besitzen eine aufspreizbare Spreizhulse mit einem ge- 
schlitzten Spreizbereich, in den ein Spreizelement ein- 
getrieben werden kann. Die Spreizsegmente spreizen 
dabei auf und greifen in eine Hinterschneidung eines 
Bohrlochs ein. Dabei muB sichergestellt werden, daB die 
Spreizsegmente des Spreizbereichs fest in der Hinter- 
schneidung verspannt sind, um entsprechend hohe Hal- 
tewerte zu erzielen. 

Wird bei einem derartigen bekannten Spreizdubel am 
geraden Dubelschaft ein zu befestigender Gegenstand 
festgeschraubt, so greift eine entsprechend groBe Kraft 
an der Spreizhulse an. Diese Kraft wird uber den gera- 
den Schaftteil bis zu den Spreizsegmenten ubertragen, 
weshalb bei herkommlichen Spreizdubeln die Verbin- 
dung zwischen Dubelschaft und Spreizsegmenten sehr 
stabil ausgebildet sein muB, damit die Spreizsegmente 
nicht vom Schaftteil abreiBen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Spreizdubel zu schaffen, bei dem hohe Krafte vom 
Schaft des Spreizdubels zu den Spreizsegmenten uber- 
tragen werden konnen. 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im Haupt- . 
anspruch angegebenen Merkmale erhalten. Durch die 
Verwendung eines als Gewindebolzen ausgebildeten 
Spreizstiftes wird eine stabile Verbindung zwischen Du- 
belschaft und Spreizbereich hergestellt. Die Gewinde- 
gange des Gewindebolzens greifen namlich sowohl in 
ein entsprechendes Innengewinde des Dubelschaftes als 
auch in ein Innengewinde im Spreizbereich ein. Eine am 
Schaft angreifende Zugkraft wird somit nicht nur uber 
die verhaltnismaBig dunne Wand der Dubelhulse zu 
dem Spreizbereich ubertragen, sondern zusatzlich uber 
den massiven Gewindebolzen. Ein AbreiBen des Dubel- 
schaftes von den aufgespreizten Spreizsegmenten wird 
dadurch sicher verhindert, auch wenn sehr hohe Zug- 
krafte auftreten. 

Um den Gewindebolzen in den Spreizbereich eindre- 
hen zu konnen, ist eine Inbusaufnahme oder eine andere 
Schraubendreheraufnahme vorgesehen, die durch die 
Langsbohrung des Dubelschaftes fur ein entsprechen- 
des Drehwerkzeug zuganglich ist. 

Besonders vorteilhaft ist es, an dem stirnseitgen Ende, 
welches zum Bohrlochgrund hinweist, geringftigig zur 
Mittelachse des Spreizdubels geneigte Distanzelemente 
vorzusehen, die bei Anlage am Bohrlochgrund und wah- 
rend des Spreizvorganges weiter nach innen umgebo- 
gen werden konnen. Die geringftigig angewinkelten Di- 
stanzelemente konnen als Ringsegmente ausgebildet 
sein. Sie erleichtern nicht nur den Aufspreizvorgang, 
sondern auch das Einschlagen des Spreizdubels in das 
Bohrloch. 

Im Ubergangsbereich zwischen Spreizbereich und 
ungeschlitztem Schaftteil ist eine Ringnut ausgebildet, 
wodurch die Wandstarke der Spreizhulse reduziert 
wird. Diese Wandstarkereduzierung hat zur Folge, daB 
im Bereich der Ringnut das Aufbiegen, welches beim 
Aufspreizvorgang erforderlich ist, erleichtert wird. Die 
Gewindebohrung besitzt im Bereich der Ringnut vor- 
zugsweise einen Hinterschnitt, wodurch das Gewinde 
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ausgespart wird. Durch diesen Hinterschnitt wird ein 
optimaler Biegeverlauf bcim Aufspreizvorgang erhal- 
ten und es wird gewahrleistet, daB der Gewindebolzen 
exakt in die Gewindegange auch im Spreizbereich ein- 
5 greift. 

Der Gewindebolzen kann eine Lange aufweisen, die 
etwa das l t 5-fache der Lange des Spreizbereichs be- 
tragt. Der Gewindebolzen sollte so lang gewahlt sein, 
daB er bis zur Anlage an den Bohrlochgrund eingedreht 

io werden kann und auch in dieser Position noch in den 
ungeschlitzten Schaftteil eingreift. Insbesondere sollte 
es auch moglich sein, den Gewindebolzen noch weiter 
einzudrehen, bis gegebenenfalls der aufgeweitete 
Spreizbereich fest in die Hinterschneidung gepreBt 

15 wird. Dabei kann der bereits aufgespreizte Spreizdubel 
geringfugig axial in Richtung Bohrlochoffnung verscho- 
ben werden, bis die Spreizsegmente vollstandig im 
Bohrloch verspannt sind. 

Der als Gewindebolzen ausgebildete Spreizstift hat 

20 nicht nur den Vorteil, daB er den ungeschlitzten Schaft- 
abschnitt mit dem Spreizbereich mechanisch verbindet, 
sondern den ganz wesentlichen weiteren Vorteil, daB 
auch bei an sich zu stark hinterschnittenem Bohrloch 
dennoch eine formschlussige Verankerung moglich ist. 

25 Hierzu wird der Gewindebolzen so lange gegen den 
Bohrlochgrund eingedreht, bis der Spreizdubel durch 
seine dabei auftretende Langsverschiebung fest im 
Bohrloch verankert ist. 

Im Bereich des Gewindebolzens kann die Langsboh- 

30 rung des Spreizdubels einen kleineren Durchmesser 
aufweisen als im Bereich, wo die von auBen einzusetzen- 
de Befestigungsschraube eingreift. Durch diese MaB- 
nahme kann die Stabiiitat des Spreizdubels noch erhoht 
werden. 

35 Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung naher erlautert. 
Eszeigen: 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel eines Spreizdubels vor 
der Montage und 

40 Fig. 2 den in ein Bohrloch eingesetzten und aufge- 
spreizten Spreizdubel gemaB Fig. 1. 

Der in Fig. 1 dargestellte Spreizdubel besteht aus ei- 
ner Spreizhulse 1 und einem in diese eingesetzten Ge- 
windebolzen 2. Am oberen Ende besitzt die Spreizhulse 

45 1 einen Spreizbereich 3, der Langsschlitze 4 und Spreiz- 
segmente 5 aufweist. An der Stirnseite der Spreizseg- 
mente 5 sind nach innen angewinkelte Distanzelemente 
6 angeformt, die als Ringsegmente ausgebildet sind. Am 
Obergang zwischen Spreizbereich und dem angrenzen- 

so den ungeschlitzten Schaftteil des Spreizdubels 1 ist eine 
Ringnut 7 ausgebildet. 

Der Gewindebolzen 2 greift in eine Gewindebohrung 
8 ein und kann durch Drehung in den Spreizbereich 3 
eingedreht werden. Die Gewindebohrung 8 ist bis zur 

55 Stirnseite des Spreizbereichs gefuhrt und verjiingt sich 
im Spreizbereich 3. Wird der Gewindebolzen 2 in den 
Spreizbereich eingedreht, so druckt dieser die Spreiz- 
segmente 5 nach auBen, wie es in Fig. 2 ersichtlich ist. 
In Fig. 2 befindet sich der Spreizdubel in der veran- 

eo kerten Position, d.h. er greift mit seinen Spreizsegmen- 
ten 5 formschlussig ein hinterschnittenes Bohrloch 9 ei- 
nes Mauerwerks 10 ein. Die Montage des Spreizdubels 
erfolgt dabei mittels eines Schlagbohrschraubers, der 
zunachst den Spreizdubel, wie er in Fig. 1 dargestellt ist, 

65 bis zum Bohrlochgrund 11 eintreibt. In dieser Position 
kann nun der Gewindebolzen 2,der eine Inbusaufnahme 
12 besitzt, mittels eines Inbusschlussels in Richtung 
Bohrlochgrund eingedreht werden, wobei die mit den 
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Distanzelemcnten 6 am Bohrlochgrund anliegenden 
Spreizsegmente 5 aufgeweitet werden. Dabei biegen 
sich die Distanzelemente 6 geringfiigig nach innen. Wird 
der Gewindebolzen 2 noch weiter eingedreht, bis er am 
Bohrlochgrund anliegt, so kann in dieser Position durch 5 
Weiterdrehen des Gewindebolzens 2 eine axiale Ver- 
schiebung des Spreizdubels in Pfeilrichtung 13 bewirkt 
werden, bis die aufgespreizten Spreizsegmente 5 an die 
konische Wandung des hinterschnittenen Bohrlochs an- 
gepreBt werden. |0 

1st der Spreizdubel wie in Fig. 2 dargestellt im Mauer- 
werk verankert, so kann eine hier nicht dargestellte Be- 
festigungsschraube in dashierftir vorgesehene Innenge- 
winde 14 eingeschraubt werden. Das Innengewinde 14 
kann auch den gleichen Gewindedurchmesser aufwei- 15 
sen, wie die Gewindebohrung 8, in die der Gewindebol- 
zen 2 eingesetzt ist. 

Im Ubergangsbereich zwischen Spreizbereich 3 und 
dem ungeschlitzten Schaftteil der Spreizhulse 1 weist 
die Gewindebohrung 8 einen ringformigen Hinter- 20 
schnitt 15 auf, der das Biegeverhalten in diesem Bereich 
begunstigt. Der Hinterschnitt 15 ist beim dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel als innere Ringnut ausgebildet. 

Die Distanzelemente 6 werden von einer Kunststoff- 
kappe 16-ubergriffen, deren seitlicher Rand 17 beim 25 
Einschlagen des Spreizdubels als Gleitrand wirkt. Durch 
die Kappe 16 wird somit das Eintreiben der Spreizhulse 
in das Bohrloch erleichtert. 

Patentanspriiche 30 

1. - Spreizdubel fur die Verankerung in konisch nach 
innen erweiterten Bohrlochern, bestehend aus ei- 
nem in ihrem Spreizbereich langsgeschlitzten 
Spreizhulse mit Innengewinde und einem Spreiz- 35 
stift, welcher in eine sich verengende Langsboh- 
rung des Spreizbereichs einfiihrbar ist t dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Langsbohrung als Gewinde- 
bohrung (8) ausgebildet ist, in die der als Gewinde- 
bolzen (2) ausgebildete Spreizstift eingreift, wobei 40 
sich der Gewindebolzen (2) vom aufgespreizten 
Spreizbereich (3) bis in den ungeschlitzten Schaft- 
teil der Spreizhulse (1) erstreckt. 

2. Spreizdubel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gewindebolzen (2) eine Inbusauf- 45 
nahme (12) oder eine andere Schraubendreherauf- 
nahme besitzt. 

3. Spreizdubel nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Stirnseite des 
aufspreizbaren Endes der Spreizhulse (1) zur Mit- 50 
telachse angewinkelte Distanzelemente (6) abste- 
hen. 

4. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB am Uber- 
gang zwischen Spreizbereich (3) und ungeschlitz- 55 
tern Schaftteil eine breite Ringnut (7) auBen am 
Spreizdubel umlauft. 

5. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB am Ober- 
gang zwischen Spreizbereich (3) und ungeschlitz- 60 
tern Schaftteil die Gewindebohrung (7) einen ring- 
formigen Hinterschnitt (15) aufweist. 

6. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gewin- 
debolzen (2) eine Lange hat, die etwa das 1,5-fache 65 
der Lange des Spreizbereichs (3) betragt. 

7. Spreizdubel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewin- 
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debohrung (8) die den Gewindebolzen (2) auf- 
nimmt, einen kleineren Durchmesser hat, als die 
zum Einschrauben einer Befestigungsschraube vor- 
gesehene Gewindebohrung (14). 
8. Spreizdubel nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem aufspreizba- 
ren Ende der Spreizhulse (1) eine die Distanzele- 
mente (6) iibergreifende Kunststoffkappe (16) auf- 
gesetzt ist. 
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